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Internationales Anmeldedatum (TagA/lonat/Uahr) 
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Anmelder 

GKSS-FORSCHUNGSZENTRUM GEESTHACHT GMBH et al. 



1. 



2. 
3. 



Bei diesem Bericht handelt es slch um den intemationalen vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mlt der 
intemationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 ersteilt wurde und dem Anmelder aemaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. y 

Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 
AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 2 Blatter; dabei handelt es sich um 

13 Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und&der Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, undvbder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Reqei 
70.1 6 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1, Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
intemationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

(nuran das Internationale Buro gesandt)i> insgesamt (bitte Art und Anzahl der/ties elektronischen 
Datentrager(s) angeben) , der/die ein Sequenzprotokoll unctoder die dazugehdrigen Tabellen enthalt/enthalten 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt' 
802 der Verwaltungsvorschriften). w 



□ 



b. □ 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



Kl Feld Nr. I 

□ Feld Nr. II 

□ Feld Nr. III 

□ Feld Nr. IV 
EI Feld Nr. V 

□ Feld Nr. VI 

□ Feld Nr. VII 

□ Feld Nr. VIII 



Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

BegrOndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte M§ngel der intemationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 



1 7.02.2005 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 



1 7.05.2005 



Name und Postanschrift der mit der intemationalen Prufung 
beauftragten BehSrde 




EuropaJsches Patentamt 
D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter 

Jeggy, T 

Tel. +49 89 2399-7341 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/foder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" undsind ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

1 -9 in der ursprunglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1 ~ 7 eingegangen am 1 7.02.2005 mit Schreiben vom 1 6.02.2005 



Zeichnungen, Blatter 
1 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 



□ einem Sequenzprotokoll undybder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgeiisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausqehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrlfft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" vers eh en werden. 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Art ike I 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



Nein: Anspruche 1-7 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: Anspruche: 1-7 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 6 

Nein: Anspruche 1-5,7 
Ja: Anspruche 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

V.O Erste Bemerkungen 

Anspruch 1 definiert ein Verfahren zur wenigsten lokalen Erhohung der Festigkeit 
und/oder Belastbarkeit von Werkstucken. Eine solche allgemeine Definition enthalt 
auch alle Verfahren zum Reparienren gerissener Werkstucke, infolge einem lokalen 
Defekt in der Metallurgie des Werkstuckmateriales. Diese Werkstucke weisen einen 
Bereich mit einer niedrigen Festigkeit und/oder Belastbarkeit auf. Die Reparatur wird 
dann diese Festigkeit und/oder Belastbarkeit lokal erhohen. 

Ferner definiert Anspruch 1 auch, daB das zweite Werkstuck gegenuber dem ersten 
Werkstuck nach der Methode des ReibschweiBens relativ zueinander bis zum 
Erreichen der SchweiBtemperatur unterhalb der Schmelztemperatur beider 
Werkstucke. Eine solche Definition entspricht genau die Definition des drehenden 
ReibschweiBens mit Bolzen (in englisch : Friction Stir Butt Welding), in dem die 
Temperatur der beiden Werkstucke wahrend der Drehung des Werkzeuges (fur 
friction Stir Welding) oder eines der beiden Werkstucke (fur friction Stir butt Welding) 
unterhalb der Schmelztemperatur der Werkstucke behaltet wird (d.h. kein Schmelzen 
der beiden Werkstucken). Durch die Reibung zwischen der beiden Werkstucke oder 
zwischen der beiden Werkstucke und dem Werkzeug erhoht die Temperatur der 
beruhrehden Zonen der Werkstucke in der plastischen Zone der 
Werkstuckemateriale, aber bleibt immer unter der Schmelztemperatur. 

V.1 Genannte Dokumente 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen : 

D1: US-B-6 3282611 (T. WOLLASTON ET AL) 11. Dezember 2001 (2001-12-11) 

D2: US-A-5 975 406 (M. W. MAHONEY ET AL) 2. November 1999 (1999-1 1-02) 

D3: GB-A-2 306 365 (WELDING INSTITUTE) 7. Mai 1997 (1997-05-07) 

D4: US-A-3 487 530 (R.J. EL Y) 6. Januar 1970 (1970-01-06) 

D5: US 2003/047584 A 1 (K. OKAMOTO ET AL) 13. Marz 2003 (2003-03- 13) 

D6: DATABASE WPI Section Ch, Week 200308 Derwent Publications Ltd., London, GB; Class M23, 
AN 2003-080046 XP002309664 & J P 2002 283071 A (MAZDA KK) 2. Oktober2002 (2002-10- ' 
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V.2 Anspruche 1-7 

Das Dokument D1 offenbart (die Verweise in Klammern beziehen sich auf dieses 
Dokument) ein Verfahren zur wenigstens lokalen Erhohung der Festigkeit und/oder 
Belastbarkeit von Werkstucken (65 ; Figuren 22-23), wobei ein erstes Werkstuck (65) 
zunachst mittels eines konventionellen Fertigungsverfahrens (implizit aus D1) 
hergestellt wird, wobei das erste Werkstuck nachfolgeng im Bereich der zu 
erhohenden Festigkeit und/oder erhohenden Belastbarkeit mit einem Loch versehen 
wird (Figur 22) und nachfolgend in das Loch (Figur 22) ein aus einem festigkeits- 
und/oder belastbarkeiterhohenden Werkstoff bestehendes zweites Werkstuck (67) 
eingebracht wird und in diesem Zustand das zweite Werkstuck (67) nach der 
Methode des ReibschweiBens relativ zueinander bis zum Erreichen der 
SchweiBtemperatur unterhalb der Schmelztemperatur beider Werkstiicke (65, 67) zur 
Schaffung einer ReibschweiGverbindung zwischen beiden Werkstucken (65, 67) 
gerieben werden (durch die Verwendung des Friction Stir Butt Welding ; Spalte 8, 
Zeilen 32-42, siehe auch D2 fur Details uber die Schritte eines solchen 
ReibschweiBverfahrens). 

Der Gegenstand des Anspruchs ist damit nicht neu (Artikel 33 (2) PCT). Dokumente 
D2-D4 offenbaren ebenfalls den Gegenstand des Anspruchs 1 (D2 :siehe Figuren 
3a-e und 4a-d mit Spalte 3, Zeile 27 - Spalte 4, Zeile 64, wobei Zone 48 ist nicht mit 
geschmolzenem Material erzeugt, nur plastisch verformtem Material ; D3 : auch nur 
plastisch verformt, d.h. kein Schmelzen des Materiales des Stuckes 5, siehe Seite 7, 
Zeilen 6-17 ; D4 siehe insbesondere Anspruch 1, mit Druck, Temperatur so gewahlt, 
daB ein DiffuzionschweiBen ohne Schmelzen der beiden Werkstiicke erzeugt wird). 

Die abhangigen Anspruche 2-7 enthalten keine Merkmale, die in Kombination mit 
den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die Erfordernisse 
des PCT in bezug auf Neuheit bzw. erfinderische Tatigkeit (Artikel 33 (2-3) PCT) 
erfullen ; siehe D1 fur Anspruche 2-5 und 7 ; siehe D2 fur Anspruche 2-3, 5 und 7 ; 
siehe D4 fur Anspruche 2-4 ; siehe entweder D5 oder D6 fur Anspruch 6. 
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( 

Verfnhrpn — zoix — Frhfihnng — cLex — Fpst i gkei t — und/oder — Bel as t 

— barkoit von Works tiickcn 

PatentansprQche 

• * 

1. Verfahren zur wenigstens lokalen Erhbhung der Festig- 
keit und/oder Bel astbarkei t von Werkstucken, wobei ein 
erstes Werkstuck zunachst mittels eines konventi onel 1 en 
Fertigungsverfahrens hergestellt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

■ 

C'j a. das erste Werksttick nachfolgend im Bereich 

der zu erhohenden Festigkeit und/oder erhShen- 
den Bel as tbarkei t mit einem Loch versehen wird 
und nachfolgend 

b. in das Loch ein aus einem festigkeits- und/ 
Oder bel astbarkei tserhehenden Werkstoff beste- 
hendes zweites WerkstQck eingebracht wird und 

* 

c. in diesem Zustand das zweite Werkstuck ge- 
genUber dem ersten WerkstUck nach der Methode 



* 
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* 

des ReibschweiBens relativ zueinander bis zum 
Erreichen der Schwei Btemperatur unterhalb der 
Schmel ztemperatur beider WerkstUcke zur Schaf- 
fung einer Rei bschwei Bverbi ndung zwischen bei- 
den WerkstUcken gerieben werden. 

* 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Loch im ersten WerkstUck eine Bohrung ist und 
das zweite WerkstUck eine rotationssymmetrische Form 
aufweist, wobei die Methode des ReibschweiBens die des 
ReibrUhrschweiBens Oder des Rei b kegel schwei Bens ist. 

3. Verfahren nach einem /ad e r boidor/ der AnsprQche 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB das Loch oder die Bohrung 
im ersten WerkstUck durch das zwe'ite WerkstUck im mitei- 
nander verbundenen Zustand wenigstens teilweise ausge- 
fUl I t wird. 

4. Verfahren nach einem fedar mohroror/ der AnsprUche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das erste WerkstUck 
in einem GieBferti gungs verfahren hergestellt wird. 

5. Verfahren nach einem drier mehreren/ der AnsprUche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens das erste 
WerkstUck aus einem Leichtmetall oder einer Leichtme- 
tallegierung besteht. 

- 

6. Verfahren nach einem ftrier mehroron/ der. AnsprUche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Leichtmetall Mag- 
nesium oder eine Magnes i uml egierung ist. 

* 

7. Verfahren nach einem fader mohroron/ der AnsprQche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das -Leichtmetal 1 Alu- . 
minium oder eine Al umini uml egierung ist. 

hd/mk 



GEAENDERTES BLATT 



